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Astrup FDV

Produktspesifikasjon

Produkt: Alle PMMA plate produkter
Leverandør: Astrup AS

Det er anbefalt å rengjøre PMMA produktene før forming. Også periodisk rengjøring med beskrevet metode bør gjøres for å 
forlenge produktets brukstid.

Rengjøring

●● Fjern beskyttelsesfolien på PMMA platen så snart som praktisk mulig. La aldri folien bli sittende på i direkte solskinn. 
●● Vask skånsomt med mild såpe og lunkent vann. Bruk myk klut (uten mønster/ribber) eller myk svamp for å løsne skitt 

og smuss.
●● Skyll PMMA platen med rikelig med vann og tørk av med en fuktig, myk klut (for eksempel fuktig pusseskinn) for å 

forhindre skjolder.
●● For større areal kan man bruke høytrykkspyler (max 100 bar) eller damprenser. Det anbefales å gjøre en test på et 

mindre areal først.
●● Ikke rengjør PMMA i direkte sollys eller ved høy temperatur (kan medføre skjolder/striper).
●● Flekker kan forsiktig fjernes med isopropanol på en myk bløtgjort klut. Det er viktig å skylle av med rikelig med vann 

etterpå.
●● Matte områder eller småriper kan etterpoleres ved bruk av en mild polérvoks (autopolish). Poleringen utføres med 

lett hånd og man kan benytte enten en polérskive av flanell (tekstil) eller for håndkraft med en bomullsklut. Til slutt 
etterpoleres det med helt ren polérskive eller klut. For å være sikker på at man oppnår et godt resultat anbefales det å 
gjøre en prøvepolering på et mindre platestykke først. 

NB - Bruk aldri:

●● Rengjøringsmidler med slipende effekt.
●● Tørre kluter eller tørt papir. 
●● Børste, stålull, kniv, skrujern, barberblad eller andre slipemidler for å fjerne skitt eller flekker.
●● Aromatiske eller halogentilsatte løsningsmidler som for eksempel toluen, benzen, bensin, alkohol eller aceton på 

PMMA materialer.

PMMA (polymetylmetacrylat) 
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F R E M T I D E N S  I N D U S T R I P A R T N E R

Astrup AS er sertifisert i henhold til NS-EN ISO 9001
Astrup AS er pre-kvalifisert Achilles-leverandør, Id 15580

HOVEDKONTOR/LAGER:
Astrup AS, Oslo
Postboks 8 Haugenstua, 
N-0915 Oslo
Haavard Martinsens vei 34, 
N-0978 Oslo
Tlf.: 22 79 15 00 
E-post: astrup@astrup.no

SALGSKONTORER:
Astrup AS, Skien
Rødmyrlia 13, 
N-3740 Skien
Tlf.: 48 99 88 95 
E-post: skien@astrup.no

Astrup AS, Stavanger
Luramyrveien 40, 
N-4313 Sandnes
Tlf.: 51 32 51 80 
E-post: stavanger@astrup.no

Astrup AS, Ålesund
Lerstadveien 545,
N-6018 Ålesund
Tlf.: 70 15 36 60 
E-post: aalesund@astrup.no

Astrup AS, Bergen
Postboks 2434 Drotningsvik, 
N-5828 Bergen
Leirvikflaten 3, 
N-5179 Godvik
Tlf.: 55 50 61 80 
E-post: bergen@astrup.no 

Astrup AS, Trondheim
Vestre Rosten 85, 
N-7075 Tiller
Tlf.: 92 67 96 05
E-post: trondheim@astrup.no

Kontakt ditt nærmeste salgskontor for komplett leveringsprogram og pristilbud.


